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Kornit Digital Ltd. to izra-
elski producent i sprzedaw-
ca jednych z najbardziej
zaawansowanych rozwiazan
w dziedzinie druku tekstyl-
nego, od drukarek po urza-
dzenia pomocnicze i farby.
Zalozona przez specjalistow
z rozlegtym doswiadcze-
niem w druku cyfrowym
i w oparciu o opatentowana
przelomowa technologie,
wychodzi naprzeciw potrze-
bom wciaz rosnacego rynku
i ustanawia nowy poziom
w druku tekstylnym.

,Firma Kornit z catko-
witym zaangazowaniem i
petnym poswieceniem in-
westuje w nawiazanie sil-
nych i dtugotrwatych relacji
z klientami. Biorac pod uwa-
ge jako$¢ naszych produk-
téw i rozsadny biznesplan,
opracowany z mysla o klien-
tach, wybér proponowanych
przez nas rozwigzan to po
prostu madra inwestycja”, za-
pewnia Sarel Ashkenazi z fir-
my Kornit Digital Ltd. Firma
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mocno rozwineta swéj kanat
dystrybucji w USA, pracujac
z siecig przedstawicieli, za-
rzadzanych przez amerykan-
ska filie, Kornit Digital North
America Inc. Do tej pory
na rynku zainstalowano ok.
250 maszyn, z czego 40%
w Ameryce Pétnocnej, co

przektada sie na ponad 170
klientéw na catym Swiecie.
,Kornit zostawia innych dale-
ko w tyle. Inzynieria i jako$¢
wykonania daje im pozycje
lidera w produkcji maszyn
do druku bezposrednio na
tkaninach. Po prawie trzech
latach uzytkowania czterech
maszyn Kornit, wiemy ze nie
mogliémy dokonaé lepszego
wyboru.” , z zadowoleniem

opowiada Jay Butterfield

z Silk  Screen Ink. Od

wrzesnia tego roku,
Kornit Ltd. obecny jest tez w
Polsce, jego
przedstawicielem jest firma
APLA Amerykanskie Techno-

logie Sitodruku z Sopotu.

wytacznym

Co proponujemy...

Mottem firmy jest zape-
whienie jak najwierniejszego
odwzorowania projektu, przy
jak najwiekszej predkosci
i maksymalnej intensywnosci
koloru.
931DS

to najszybsza na rynku ma-

Maszyna Kornit
szyna do druku cyfrowego
na tkaninach. Dwie palety
umozliwiaja ciagla prace,
bez spowalniania na na-

ktadanie kolejnej koszulki.
Opcja dostosowania  wy-
sokosci  karetki  drukujacej

umozliwia druk na réznej
grubosci tkaninach - wetnie,
recznikach, atakzepodtozach
o niejednolitej
np. na kieszeniach i szwach.

wysokosci,

Posiada 8 gtowic piezoelek-
trycznych Spectra - 4 do bieli
i 4 do kolorow CMYK a jej
maksymalny obszar wydru-
ku to 50x70 cm, maksymal-
na rozdzielczos¢ 630 dpi.
Predkos¢ druku to 220 sztuk
na godzine dla biatych tkanin,
100 sztuk dla ciemnych (dla
wydruku formatu A4).

932NDS
Kornit to jednopaletowa ma-

Urzadzenie

szyna cyfrowa drukujaca na
skale przemystowa, fatwa

w obstudze i utrzymaniu.

Pracuje z predkoscia ok. 70
wydrukéw na godzine na ja-
snych tkaninach i 30 wydru-
kéw na tkaninach ciemnych.
Wyposazona w 6 gtowic pie-
zoelektrycznych Spectra —
4 gtowice dla koloréw CMYK
i 2 dla bieli. Kazda z gtowic
posiada 256 dysz, podobnie
jak w maszynie dwupaleto-
wej. Maksymalny obszar wy-
druku to 35,5 x 50 cm. Moze
drukowac¢ na szerokiej gamie
odziezy standardowej i nie-
standardowej, na réznych
podtozach.
maszyne 932D podczas ISS
Show w Long Beach i wie-

,Zobaczylismy

dzieliSmy ze musimy ja mie¢”
powiedziat Justin  Walker,
Prezes firmy Contract DTG.
A potem dodat ,Dzieki niej
udato nam sie znacznie ob-
nizy¢ koszty ogblne przez
redukcje kosztéw materiatow
eksploatacyjnych.  Wydatki
ktére ponosimy z tytutu za-
kupu farb, to zaledwie uta-
mek tego co wydawaliby$my
gdybySmy zdecydowali sie
na inng maszyne.”

Nowy produkt firmy Kor-
nit Digital — Dodatkowa Sta-
cja do Karuzeli 933 — taczy
sitodruk i
druk cyfrowy na tym samym

niskonaktadowy

wydruku. Opracowana zo-
stata z mysla o dotaczeniu jej
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do karuzeli sitodrukowej jako
jedna ze stacji. Unikniecie
koniecznodci  przenoszenia
odziezy z jednej maszyny na
druga, eliminuje niesp6jnosc¢
registracji. Posiada 4 gtowi-
ce piezoelektryczne Spectra
Nova AAA. Pole wydruku
16 x 20 cali (406 x 508 mm)
i moze pracowac z szybko-
Scig do 200 koszulek na go-
dzine (dla pola wydruku 127
x 279 mm) i rozdzielczoscig
do 730 dpi. Wyposazona
w nig maszyna moze dru-
kowa¢ biel, kolory spoto-
we oraz triadowe - w tym
spersonalizowane i zmienne
dane - na jasnej i ciemnej
odziezy bawetnianej, mie-
szankach bawetna/poliester,
wiskozie, jedwabiu i innych.
Konstrukcja drukarki opiera
sie na wytrzymalej, wzmo-
cnionej od wewnatrz ramie,
co eliminuje wszelkie wibra-
cje podczas pracy i zapew-
nia maszynie maksimum sta-

bilnosci. Dodatkowa Stacja
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933 jest kompatybilna z Win-
dows XP. Uzywa oprogramo-
wania Onyx PosterShop lub
Wasatch SoftRIP. Maszyna
ma wymiary 70 x 46,5 x 54,5
cala (1778 x 1181 x 1384
mm), i wazy ok. 500 kg. Za-
silana jest pradem zmiennym
0 napieciu 230 V.

Farby firmy Kornit (CMYK
i biel) zostaty opracowane
specjalnie z mysla o druku
tekstylnym. Kolorami tria-
mozna drukowaé
bie-
li. Wydruk jest trwaty, nie
spiera si¢ i nie rozcigga. Far-
by spetniaja standardy 1SO
i AATCC, posiadaja certyfikat
Oeko-Tex Standard 100 dla
tkanin bawetnianych i mie-

dowymi
mokro-na-mokre  na

szanek bawetna/poliester, sa
bezpieczne réwniez dzieci
i niemowlat. System dopro-
wadzania farb oparty na gra-
witacji, steruje doptywem
farb w sposéb ptynny i efe-
ktywny, bez zastojow i zasy-
chania na glowicy.

Dla kogo sitodruk a dla
kogo druk cyfrowy?
Najstarszg, najbardziej tra-
dycyjna i rozpowszechniona
metoda druku na tkaninach
jest sitodruk. W ostatnich la-

tach pojawity sie nowe tech-
niki zdobienia, ktére znako-
micie ja uzupetniaja. Taka
role petni druk cyfrowy na
tkaninach. Jednak przy dru-
kach  wysokonaktadowych,
sitodruk jest zdecydowanie
bardziej ekonomiczny. Jest
réwniez
w dziedzinie efektéw specjal-
nych — koloréw ktérych nie

bezkonkurencyjny

da sie uzyska¢ z potaczenia
koloréw triadowych, koloréw
metalicznych, srebra i ztota,
brokatu, druku wysokiego,
efektow flocka, pluszu, ,kro-
pli wody”, babelkéw, staro-
druku, druku wywabowego,
odblaskowego, widocznego
tylko w UV... (patrz: artykut
lana Robertsa w poprzednim
numerze).

Jest jednak wiele powo-
déw, dla ktérych warto za-
stanowi¢ sie nad drukiem
cyfrowym. Jednym z najwaz-
niejszych — sa wydatki. Druk
bezposredni na tkaninie po-
zwala obnizy¢ koszty przez
redukcje naktadu pracy i
materiatow eksploatacyjnych
(nie wspominajac o kosztach
wody, od-
prowadzenia $ciekéw...). To
sprawia, ze nie trzeba dru-

elektrycznodci,

kowa¢ duzych naktadéw,
aby zlecenie przyniosto zysk.
Kolejny powdd to mozli-
wos¢ dopasowania wielko-
$ci drukowanego obrazu,
proporcjonalnie do rozmiaru
odziezy. Wiekszos¢ pracow-
ni sitodrukowych drukuje tej
samej wielkosci obrazy na
réznej wielkosci ubraniach,
z powodu wysokich ko-

sztow przygotowania matryc.
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W przypadku druku cyfrowe-
go, nie mamy tego problemu,
projekt mozna dopasowy-
waé¢ do kazdego rozmiaru.
Ale sa i minusy, na przyktad
kolory w druku cyfrowym,
inaczej niz w sitodruku, nie
sa jednolitymi obszarami za-
drukowanymi jedna farba —
zawsze stanowig kombinacje
koloréw triadowych. | jest to
pewien problem, poniewaz
niektérych koloréw nie da
sie uzyska¢ przez kombina-
cje kolorow CMYK. Z drugiej
jednak strony eliminuje prob-
lemy z ustawianiem registra-
cji i pozwala uzyskac perfe-
przejscia
idealnie zgodne z projektem,
oraz niezwykle doktadne od-
wzorowanie detali.

Farby do druku cyfrowego
mozna stosowac na réznych

kcyjne tonalne,

podtozach — nie tylko na ba-
welne, poliester, mieszanki
bawetna/poliester, ale réw-
niez na lycre, len, wiskoze,
jedwab, czy tez nieregularne
podtoza jak wetna, reczniki
czy jeans. Jednak kazdy typ
tkaniny absorbuje je w nie-
co inny sposéb, dlatego na-
lezy utworzy¢ nowy profil
medidéw (ustawienia WYSs0-
kosci, predkosci przesuwu,
ilosci farb...) dla kazdego
nowego podfoza, jak réw-
niez dla réznych kolorow
tkanin. Poczatkowo moze to
zajmowac nieco czasu, ale
po utworzeniu profilu wy-
starczy wybra¢ odpowiedni
z listy, lub zmodyfikowac
ten juz istniejacy.
www.kornit-digital.com
www.apla.com.pl
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