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sZanim zaczniesz tworzyc¢ wzory
hafciarskie...“

Andrzej Sniadek, EDS Embroidery Design Studio

B Postaram si¢ podpowie-
dzie¢ czytelnikom jak sie
przygotowaé¢ do roli de-
signera hafciarskiego. Co
nalezy przyswoi¢ zanim
zaczniemy wykonywa¢ te
bardzo tworcza, ciekawa,
ale i do$¢ skomplikowana

prace.
Oczywista sprawa jest
poznanie procesu produkcji
hafciarskiej. Musimy zdoby¢
wiedze praktyczna, ktéra w
przysztoici zaowocuje duzo
lepsza jakoscia wzoréw. Po-
ZNnajac prace maszyny uswia-
damiamy sobie jak bardzo
utozenie nitki wptywa na
,prace” materiatu. Widzimy
réznice pomiedzy dtugim
skokiem satyny a Sciegiem
tatami. Przekonujemy sie, ze
kazdy materiat wymaga inne-
go podejscia. Innej dtugosci
Sciegu, innych podktadéw,
innych gestosci czy nawet in-
nej kolejnosci ukfadania ele-
mentéw wzoru. Jednym sto-
wem nie istniejg tzw. wzory
na wszystko — uniwersalne.

Naucz sie unikaé
zrywow nitki

Uczymy sie jak unika¢ lub
redukowac ilo$¢ tzw. zry-
wéw nitki wynikajacych ze
ztego przygotowania wzoru.
Osobom stawiajacym pierw-
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sze kroki wydaje sie, ze jesli
wz6r sktada sie z kilku roz-
trojkolorowych
kwiatkéw to najfajniej bedzie

rzuconych,

zrobi¢  wszystkie elementy
koloru na raz- rozwigzanie
A" Mysla, Ze to ekonomicz-
ne rozwigzanie z uwagi na
ilo§¢ zmian koloréw. Jestem
w stanie to zrozumieé, je-
§li kto§ pracuje na maszynie
jednokolorowej. W innych
przypadkach  oszczednos$c
czasu jest tylko pozorna.
Czy to bedzie zmiana kolo-
ru czy tylko obciecie zabie-
rze nam to prawie taka sama
ilos¢ czasu. Plusem rozwig-
zania ,B” jest pewno$¢, ze
wszystkie elementy trafig
dokfadnie tam gdzie powin-
ny. Pomimo pracy materiatu
zamykajac
element unikamy serii popra-
wek, niepotrzebnego stresu

kolejno  kazdy

i oszczedzamy czas, na kt6-
rym wszystkim nam zalezy.

Duzy wzér wielokolorowy
z obrysami powinien by¢ tak
podzielony,
elementy obrysu trafiaty w

aby wszystkie

wypetnienia a materiat nie
zostat zepchniety w niena-
turalny sposéb lub nie ulegt
zniszczeniu. Nie béjmy sie
dzieli¢ wzoru. Paradoksalnie
taki zabieg spowoduje jego
idealne potaczenie. Kiedys
pisatem juz réwniez o dziele-
niu samych satyn (patrz grafi-
ka numer 1).

Wiekszosci oséb poczat-
kujacych wydaje sie, ze sam
fakt podziatu w elemencie
wzoru spowoduje dodatko-
we obciecie. Nic podobne-
go. Przy trudnym ksztatcie
(np. bardzo ostry
zakret) trzeba dokona¢ po-

satyny

dziatu, aby ni¢ (a witasciwie
jej nagromadzenie) nie roze-
rwata materiatu(patrz grafika
numer 2). Podziat nie spowo-
duje dodania obciecia, jesli
odstep miedzy elementami
nie przekroczy maksymalne-
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go skoku, po ktérym program
automatycznie dodaje wiaza-
nie i ciecie (patrz ustawienia
w programie).

Zachowaj kolejnosé
Wazna jest tez kolejnos¢
Niedo-
zrobienie

elementéw wzoru.
jest
najpierw obryséw (czy tez

puszczalne

elementéw skrajnych) a na-
Nigdy
nie trafig... Czesto zakryja

stepnie  wypelnien.

jedna strone obryséw a ma-
teriat bedzie pomarszczony.
Przed
musimy w gtowie obmysli¢,

utozeniem  $ciegéw
co ma by¢ na wierzchu a co
pod spodem. Jest to bardzo
wazne, poniewaz nie za-
wsze mozliwa jest p6Zniejsza
zamiana kolejnosci warstw
wzoru.

Ut6z poprawnie Sciegi
Sciegi we wzorach nale-
zy ukfada¢ tak, aby materiat
raczej sie ,rozprasowywat”
niz $ciagat w jedna czy
druga strone. Zeby pomdc
wyobrazni wystarczy uzyc
kawatka materiatu. Zamiast
igielnicy z nitka przesuwa-
my palec zgodnie z kierun-
kiem haftu naszego wzoru.
Pojawiajace sie fatdy wskaza
btedy kierunkéw haftu (patrz
grafika numer 3a/3b). Napi-
sy najlepiej robi¢ tak jak na
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czapki tzn. od Srodka na boki. R6bmy
tak bez wzgledu na to, na jaki materiat
jest wzér. Taki manewr zapobiegnie
$ciaganiu materiatu.

Najpierw wykonaj
centralna cze$¢ wzoru

Jesli mamy taka mozliwos¢ starajmy
sie najpierw wykona¢ centralng czes¢
wzoru. Dzieki temu ustabilizujemy ma-
teriat a skrajne elementy wzoru zajma
sie ,prasowaniem”, czyli prostowaniem
i redukcja fatd. Przy wzorze skfada-
jacym sie z wielu duzych elementéw
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wazne jest, aby ich poczatki i kornce
byty przemyslane. Np. w duzym napisie
z liter wypetnionych tatami wszystkie
korce powinny by¢ po jednej stronie
liter. Jesli pierwsza konczy sie na gérze
pozostate tez powinny. W przeciwnym
razie Scigganie materiatu powoduje tzw.
, ptywanie” liter (patrz grafika numer 4).

Nie wycinaj elementéw
btedem
z braku wiedzy praktycznej jest cal-

Kolejnym wynikajacym
kowicie zbedne wycinanie elementéw
wypetnienia pod drobnymi elementami
kolejnego koloru (patrz grafika numer
5). Mozna i to ttumaczy¢ zatozeniami
pozornej oszczednosci. Bo przeciez jak
wytniemy to mniej nitki zuzyjemy... Nie-
stety tak to nie dziata. Jesli elementy sa
drobne i waskie jest to dziatanie bezsen-
sowne z dwdch powodéw. Po pierwsze,
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wiecej nitki zuzyjemy na przejsScia wo-
kot wyciecia, a po drugie, to co niby
miato zakry¢ wyciecie wcale w nie nie
trafi. Wynik jest mizerny tracimy czas na
kolejne wersje i préby...

Elementy wypetnieri wycinamy tylko
wtedy, gdy naktadka kolejnego koloru
jest dos¢ duza. Oczywiscie musimy pa-
mieta¢ o marginesach. Samo wyciecie
nic nam nie pomoze, jesli wszystkie blo-
ki wzoru beda miaty taki sam kierunek
Sciegdw (niestety mozna zaobserwowac
wzrost takich tendencji). Wéwczas ko-
lory beda sie przenikaty i po pierwsze
na stycznych powstanie miks koloréw

a po drugie bariera wyciecia zostanie
wyodrebniona i bedzie widoczna.

Wymienitem tutaj jedynie najwaz-
niejsze i najczesciej popetniane btedy
jest ich jednak duzo wiecej. Nikt nie
jest nieomylny, ale od tego sa fachowcy,
zeby zgtosic sie do nich o pomoc. Jest
bardzo wazne zwtaszcza na poczatku
przygody z haftem, kiedy to wiasnie je-
steSmy podatni na wypracowanie ztych
nawykéw.
www.eds-studio.com.pl

Autor

Andrzej Sniadek, specjalista w dziedzinie
tworzenia wzoréw hafciarskich. Jest takze
wspoétwiascicielem tédzkiej firmy Embroi-
dery Design Studio sp. j. oraz szkoleniow-
cem w zakresie projektowania wzoréw
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