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Przygotowanie i obrobka sit

Mimo preznego rozwoju
druku cyfrowego, na catym
Swiecie wiekszos¢ t-shirtow
(i innych tekstyliow) znako-
wana jest technika sitodru-
ku. Na tamach kolejnych
wydan T&P ukaza sie arty-
kulty autorstwa Charliego
Taublieba, znanego naszej
branzy eksperta w dziedzi-
nie sitodruku. Mamy na-
dzieje, iz beda Panstwu po-
mocne w rozpoznawaniu i
rozwiazywaniu problemow
pojawiajacych sie w Pan-
stwa drukarniach sitodru-
kowych. Seria fachowych
publikacji bedzie réwniez
zapowiedzia tzw. ,Kacika
Charliego”, czyli warszta-
téw specjalnych organizo-
wanych podczas targow TV
TecStyle Visions (nastepna
edycja targéw w roku 2018).

Produkcja sit to etap w
sitodruku, ktéremu chciat-
bym poswieci¢ sie w spo-
s6b szczegodlny. A dlatego,
ze to wiasnie on wplywa, a
powiedziatbym nawet — od
niego zalezy jakos¢ druku.
Wiele drukarni nie zdaje
sobie z tego sprawy popet-
niajac wciaz te same btedy,
najczesciej — btedy podczas
suszenia sit.

A teraz, krok po kroku,
przedstawie Panstwu po-
prawna produkcje sit:
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1. Jesli napinaja Panstwo
siatki sami, radze, by napi-
nac je tak dtugo az osiagna
odpowiednie  naprezenie.
Aby utatwi¢ sobie zycie,
preferuje przy kazdej jed-
nostce mesh pozostawa¢ w
jednym obszarze napinania.
Nastepnie stosowac sie do

nastepujacych wielkosci:

a) do 230 (90 cm) jednostek
mesh: 35-40 N/cm,

b) wiecej niz 230 jednostek
mesh (90 cm): 23-25 N/cm.
Podane wielkosSci mesh
bazuja na standardowych
$rednicach  witdékna, czyli
,T”7 lub ,M”. Absolutnie nie
na bardzo cienkich lub bar-
dzo napietych. Im mniejsze
napiecie mash, tym mniej-
sza liczba jednostek mash
wymaganych do osiagniecia
porzadnego druku.

2. Koniecznie dokumen-
tujmy nasze wartoSci tech-
niczne. W dolnej czesci sita,
mazakiem lub markerem
zapisujmy stopien napiecia
i po kazdym kolejnym napi-
naniu ,dostawiajmy kresecz-
ke” w celu zapamietania, ile
razy dana siatka zostata na-
pieta. Podczas kolejnych na-
drukéw proponuje uzywaé
siatek, ktére byty napinane
tyle samo razy. Nowe siatki

traca ,swoje napigcie” (roz-
ciagaja sie) szybciej niz kil-
ka razy uzywane i ponownie
napinane. Jesli zdecydujemy
sie na uzycie sztywnych ram
(bez mozliwoséci ponowne-
g0 napinania), proponuje
nowe sita, poniewaz maja
wiekszy stopief napiecia i
zagwarantuja nam lepsza
jakos¢ druku. Niemniej jed-
nak prosze mie¢ na uwadze,
ze zdecydowanie lepsze
nadruki uzyskamy stosujac
ponownie spreparowane i
wielokrotnie napinane sita o
podobnym ,wieku” i czesto-
tliwosci stosowania.

3. Nawilzanie sita: Z po-
wodu ryzyka zabrudzen po-

wodowanych rozpylaczem
chemikaliéw i powstawania
tzw. ,rybich oczek”, zale-
cam uzywania dwoch stano-
wisk myjacych: jednego do
odttuszczania
siatki a drugiego do odwar-

stwiania i obrébki. Jesli po-

i zmywania

siadaja Panstwo tylko jedno
stanowisko myjace, prosze
upewnic sie, czy matryca

zostata dobrze wymyta jesz-
cze zanim przystapig Pan-
stwo do kolejnego kroku.

4. Jesli maja Panstwo za-
miar uzy¢ filmu kapilarnego,

catkowicie nowego sita lub

sita juz kilkakrotnie uzy-
wanego (pieciokrotnie lub
wiecej), nalezy wczedniej
zmatowic siatke, aby emul-
sja lepiej sie trzymata. Do
matowienia siatek stuza spe-
cjalne pudry i pasty. Oprocz
tego na rynku dostepne sa
rowniez odtluszczacze, za-
wierajace substancje matu-
jace. Szczotka, ktéra uzywa-
ja Panstwo do matowienia
powinna stuzy¢ wylacznie
do tego celu. Dotyczy to
takze szczotek uzywanych




w innych procesach sito-
drukowych.
potrzebuja Panstwo pieciu
szczotek.

Maksymalnie

5. Nastepnie doktadnie
myjemy i odttuszczamy sito
z obu stron.

6. Teraz suszenie. Naj-
lepszym na to sposobem
jest odessanie wody i po-
zostawienie siatki w szafie
suszacej. Im szybszy pro-
ces suszenia, tym mniejsze
prawdopodobienstwo  osa-
dzenia sie kurzu na siatce,
co mogtoby przysporzyc
wielu probleméw. Prosze
pod zadnym pozorem nie
stosowa¢ do suszenia spre-

zonego powietrza,

ponie-

waz kompresor zazwyczaj
jest bardziej zanieczyszczo-
ny (olejem i innymi substan-
cjami) niz sama siatka (przed
jej odwarstwianiem).

7. Nanoszenie emulsji
rozpoczynamy od zewnetrz-
nej strony siatki, czyli na
strony, ktéra podczas druku
posiada bezposredni kontakt
z tkanina (tkaning przezna-
czong do nadruku). Potem
przystepujemy do nanosze-
nia emulsji na wewnetrzna
strone siatki, czyli strony

raklowej. Nie przesadzajmy

z iloscia emulsji, nanosmy
tylko tyle, ile wymaga siat-
ka, poniewaz pozniejsze
pozbywanie sie (skrobanie)
jej nadmiaru wymaga czasu
i spowoduje tworzenie sie
babelkéw powietrza lub ttu-
stych plam. Emulsje nanosi-
my do momentu pojawienia
sie w niej babelkéw powie-
trza. Nastepnie przelewamy
emulsje do czystego, puste-
go pojemnika i czekamy,
az babelki zaczna pekac i
jesli zachodzi taka potrzeba,
przystepujemy do dalszego
nanoszenia.

8. Sito suszymy w szafie
suszacej, na pfasko, strona
(tekstylna) do
dotu. W ten sposéb uzy-
skamy réwna i gtadka po-
dzieki
farba podczas jej pdZniejsze-

zewnetrzng

wierzchnie, czemu
go nanoszenia nie bedzie za-
chodzita pod kant szablonu.
Szafa suszaca powinna miec¢

statg temperature: przy sto-
sowaniu czystej emulsji po-

limerowej - 35 °C, natomiast
w przypadku emulsji Diazo
lub Dual-Cure - 40 °C. Czas
schniecia z reguty wynosi od
10 do 15 minut. Ustawienie
zalecanej temperatury ma-
szyny nie zawsze okazuje sie
niezawodne, dlatego radze
upewnic sie i zmierzy¢ tem-
perature dodatkowo termo-
metrem. Prosze nie uzywac
do suszenia wentylatoréw,
poniewaz one wytwarzajg
tylko zbedny i niebezpiecz-
ny kurz.

9. Jak tylko nasze sito wy-
schnie,
jego naswietlania. Jesli po

przystepujemy do

wysuszeniu sito byto prze-
chowywane dtuzszy czas w
magazynie, radze sprawdzi¢
panujaca w nim wilgotnos¢
powietrza: w idealnym przy-
padku powinna wynosi¢ 40
procent, jesli przekroczyta
50 procent, koniecznie pro-
sze poddac sito ponownemu
suszeniu (3 do 5 min.). Emul-
sja bowiem pochtania wil-
go¢, a naswietlanie ,mokrego
sita” trwa o wiele dtuzej. Je-
§li to zbagatelizujemy, moze
okazac sie, ze niedostatecz-
nie naswietlilismy sito — a to
jeden z wielu probleméw
wystepujacych w  procesie

sitodruku. Srodki pomocni-
cze oraz testy sprawdzajace
pomoga Panstwu upewnic
sie, ze sito jest dostatecznie
suche, zwykte ,musniecie”
palcem po sicie nie wystar-
czy. A zatem naswietlajcie
Panstwo sita, ktére pochodza
z pomieszczenia lub suszar-
ki o wilgotnosci powietrza
mniejszej niz 50 procent. W
nastepnym wydaniu T&P wy-
jasnie Panstwu, w jaki sposob

poprawnie przeprowadzamy
testy i jakie wnioski sie z nich
WYysuwaja.

10. Zaraz po naswietleniu
prosze lekko zwilzy¢ sito i
pozostawi¢ je na kilka se-
kund, a nastepnie sptukaé.
W ten sposéb ,zmiekczymy”
nieco miejsca, ktére pozniej
zostana umyte. Do mycia
prosze uzywac lekkiego stru-
mienia wody (ci$nienie ok.
1.000 PSI) i spryskiwac sito
z odlegtodci jednego metra.
Jesli naswietlanie przebiegto
pomyslnie, emulsja nie po-
winna sie odkleja¢, ale moc-
no trzymac siatki. Gdyby
naswietlanie nie udato sie,
lepiej aby$my stwierdzili to
wilasnie w tym momencie - a
nie podczas druku na karu-
zeli.
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11. Suszenie sita: Moim
preferowanym sposobem jest
odkurzacz z odpowiednia
nasadka. Ale mozliwe jest
réwniez suszenie sprezonym
powietrzem lub w suszar-
ce. Prosze sie upewni¢, czy
obszar motywu na siatce
jest suchy, bo jesli emulsja
zwiaze sie z pozostato$ciami
wody, podczas druku farba
nie bedzie mogta przedostac
sie przez sito i powstang ,po-
zornie puste pola”. Jesli do
tego dojdzie prosze przetrze¢
sito mokra Scierka.

12. Oklejanie sita: W za-
leznosci od wielkosci siatki
i danego motywu mozemy

oklei¢ lub zastoni¢ poszcze-
gblne obszary sita tasma kle-

jaca.

13. Po uzyciu sita, nalezy
zebra¢ z niego resztki farby.
Nastepnie wiozy¢ siatke do
wanny, zwilzy¢ ja, a potem
szczotka wetrze¢ Srodek do
usuwania farb i sptuka¢ po-

zostatosci farby lekkim stru-
mieniem wody (1.000 PSI).

14. Odwarstwianie. Teraz
prosze osobng szczotkg na-
nie$¢ na siatke Srodek odwar-

CHARLIE'S

CORNER
F % AL

Charlie Taublieb — ikona sitodruku juz niebawem na targach

TV TecStyle Visions 2018.

Fachowa wiedza z pierwszej reki!

stwiajacy, nastepnie sptukac
woda o bardzo stabym stru-
mieniu (100 PSI).

15. Jesli zachodzi taka
potrzeba, mozemy teraz do-
datkowo zastosowal Haze
Remover - preparat do usu-
wania zanieczyszczen (resz-
tek farb i warstw kopiujacych)
z matryc sitodrukowych, tak
aby pozby¢ sie ,duchéw”.
Zanim jednak siegna Paristwo
po Remover, radze najpierw
sprébowac kilkakrotnie (ok. 5
razy) odwarstwic siatke. Nie
jestem zwolennikiem stoso-
wania tego typu $rodkéw, po-
niewaz sg one bardzo zrace.

Jesli jednak zastosuja Parstwo
Srodek czyszczacy, prosze
potem spryska¢ siatke roz-
tworem z wody i octu (50/50)
- to zneutralizuje sktadniki
alkaliczne oczyszczacza. W
przeciwnym przypadku $ro-
dek do usuwania ,duchéw”
wezre sie” w tkanine sita,
zniszczy ja i spowoduje rysy.

16. Napinamy siatke i za-
pisujemy wszystkie potrzeb-
ne nam dane techniczne.

17. Wracamy do punktu
nr 3 i przygotowujemy siatke
do kolejnego druku.
www.taubliebconsulting.com

Przeglad rynku T&P 3/2017
Tusze do druku na tekstyliach
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