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Tytani pracy

Premiera w T&P: Po raz
pierwszy w historii nasze-
go czasopisma publikujemy
»Przeglad rynku” ploteréw
tnacych stosowanych w zdo-
bieniu tekstyliow technolo-
giami flex oraz flock. Liczba
oferentow moze wydac sie
Panstwu niewielka, catkiem
stusznie. Niemniej jednak to
ciekawy i jak potwierdzity
rozmowy z ekspertami bran-
zowymi - bardzo aktualny
temat w Swiecie zdobienia
tekstyliow. Wprowadzeniem
do analizy oferty rynkowej
ploteréw tnacych w na-
szym kraju bedzie wywiad
z wybranymi producentami
i dystrybutorami tychze urza-
dzen. Zapraszamy, zyczac
jednoczesnie przyjemnej
i pomocnej lektury.

T&P: Dla drukarzy pracu-
jacych z materiatami flock i
flex, plotery tnace (zaraz za
prasami transferowymi) sa
bez ceregieli — tytanami pra-
cy. Wiekszosc¢ tych systemow
pracuje na naszym rynku juz
od dziesigtek lat. Czy nowo
wyprodukowane
nia sa na tyle przefomowe,

rozwigza-

Ze drukarnie powinny ko-
niecznie zainwestowac i wy-
mieni¢ dotychczas dziatajace
i zastuzone tnace urzadzenia
ploterowe?
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,Oczywiscie, ze tak. Pomi-
jajac zuzycie starych maszyn
i w perspektywie mozliwe
awarie, na przestrzeni ostat-
nich lat nastapito wiele zmian.
Innowacje dotycza zaréwno
samych urzadzen, ktére staty
sie szybsze i tatwiejsze w ob-
studze, jak i strony programo-
wej. Dziesiec lat temu barierg
dla niektérych uzytkownikéw
byto do$¢ skomplikowane
oprogramowanie. Proces do-
pasowywania linii ciecia do
wydruku, wymagat od opera-
tora wiedzy i do$wiadczenia.
Obecnie integracja funkgji
urzadzenia z programem gra-
ficznym, stata sie standardem.
Praca z nowym systemem jest
tatwiejsza, szybsza i pozwala
na unikniecie btedow.”

Dawid Sawicki, Product
Manager Alma Trend

JJesli za§ chodzi o prze-
skok, jaki dokonat sie w
technologii pracy ploteréw
tnacych w ostatnich latach
mozna okresli¢ jednym sto-
wem — ogromny. Nie chodzi
tu tylko o poprawe ich do-
ktadnosci, czy ilosci nowych
funkcjonalnodci  urzadzen,
ale rowniez predkos¢ proce-
su wycinania i kulture pracy
urzadzen. Najnowsze urza-
dzenia Serii Secabo CIV [ub T

pozwalaja cia¢ z predkoscia-

mi do 960mm/s bez obawy,
o utrate jakosci, a dzieki no-
woczesnym serwo-motorom
kultura pracy urzadzenia jest
nieporéwnywalne wyzsza od
urzadzen poprzednich gene-
racji. Dodatkowo, dzieki no-
woczesnemu oprogramowa-
niu oraz funkcjom takim jak
choéby automatyczne wyci-

nanie materiatu po obrysie,
wydajno$¢ maszyny i moz-
liwosci jego zastosowania
znacznie przewyzszaja to,
czego moglismy oczekiwac
jeszcze kilka lat wczesniej.”

Justyna Marcinkowska,
Manager Sprzedazy Secabo
Polska

T&P: Jak Pan uwaza, jakie
innowacyjne  rozwiazania
w zakresie technologii flex
i flock czekaja nas w naj-
blizszej przysztosci? I co to
doktfadnie oznacza dla Pana,
jako producenta ploterow
tnacych?

,Materiaty flock wyréz-
niaja sie gruboscia, natomiast

flex wysoka elastycznoscia. |
jeden i drugi zatem nie sa fa-
twe w cieciu. Dlatego nasze
plotery zostaty tak skonstru-
owane i zoptymalizowane,
najbardziej
utatwic ich uzytkowanie.”

Mike Horsten, General
Marketing Manager EMEA,
Mimaki Europe

aby mozliwie

,Materiaty flex beda w
przysztosci
produkowane z PU zamiast z
PCV. Beda bardziej elastycz-

coraz czesciej

ne, miekkie i przyjazne Sro-
dowisku. Ponadto materiaty
te beda coraz ciensze. Urza-
dzenia tnace beda wobec
tego w przysztoSci wymagaty
r6znych parametréw nacisku,

aby méc obrobi¢ te elastycz-
ne i cienkie materiaty.”

Bill Jen, Manager und As-
sociate Vice President, GCC
Europe

T&P: Proces produkcji
transferow flock i flex ogol-
nie rzecz biorac nie uchodzi
za trudny. Mimo to, chcac
uzyskac perfekcyjne efekty



nadruku, nalezy przestrze-
ga¢ pewnych zasad. Jakie
btedy, wedtug Pana/Pani,
popetniane sa w uzytkowa-
niu ploteréw tnacych naj-
czesciej?

,Spora grupa operatorow
ploteréw tngcych popetnia
btad juz przy ustawianiu
noza w celu dopasowania
go do pracy z konkretnym
Zapominaja o
tym, ze nacisk noza nalezy

medium.

regulowa¢ réwniez przez
jego wysuniecie, a nie tylko
przez opcje nacisku w pa-
nelu sterowania. W efekcie,
zbyt mocny nacisk wptywa
na szybsze zuzycie samego
noza i zwieksza obcigze-
nia, ktérymi poddawane jest
samo urzadzenie powodujac
szybsze zuzycie jego tozysk
i pozostatych podzespotéw.
Warto tutaj réwniez zazna-
czy¢, iz ustawienie nacisku

powinno by¢ wykonywane
nawet przy zmianie medium
tego samego producenta.
Moze ono posiadaé inng
gramature ze wzgledu na
ilos¢ pigmentu jaki w sobie
posiada. Odpowiednio usta-
wiony ploter powinien w
petni przecina¢ medium bez
pozostawiania $ladu na jego
podktadzie,
optymalna prace urzadzenia

zapewnia to

i pozwala na uzyskiwanie
najlepszej jakosci pracy.”

Justyna  Marcinkowska,
Manager Sprzedazy Secabo
Polska

,Najczestszym  btedem,
jaki zauwazamy, jest nad-
mierna eksploatacja narze-
dzia. W przypadku ploteréow
tngcych zasady sa niezwykle
proste. Ostry néz i whasciwe
ustawienia, gwarantuja naj-
wyzszg jakos$¢ pracy. Znacz-

nie rzadziej btedy wynikaja
ze zuzycia poszczegdlnych
podzespotéw maszyny.”
Dawid Sawicki, Product
Manager Alma Trend

T&P: Na zakonczenie po-
ruszmy jeszcze kwestie kon-
serwacji ploteréow tnacych.
Na co tutaj powinni zwro-
ci¢ uwage ich uzytkownicy?

,Konserwacja  ploterow
tnacych jest bardzo tatwa.
Wystarczy dbaé o czystos¢
urzadzenia i wtasciwe sma-
rowanie ruchomych elemen-
tow. Zwykle jest ich kilka

i dostep nie wymaga de-
montazu czeSci maszyny.
Przyktadem moze by¢ pro-
wadnica rolek dociskajacych
materiat, oraz uchwyt noza.
Tu jednak polecam lekture
instrukcji uzytkowania i kon-
sultacje z serwisantami. Dla
kazdego z urzadzen bedzie
to bowiem indywidualne za-
gadnienie.”

Dawid Sawicki, Product
Manager Alma Trend

,Przede wszystkim plo-
ter powinien pracowa¢ w
pomieszczeniu najmniej
narazonym na kurz, wte-
dy konserwacja jest o wiele
tatwiejsza i nie trzeba wy-
konywaé jej zbyt czesto.
Oczywiscie trzeba regularnie
wymienia¢ narzedzia tnace.”

Mike Horsten, General
Marketing Manager EMEA,
Mimaki Europe
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. Producent

Brother

Brother

Brother

Model (nazwa serii) Scanncut C(M300 Scanncut C(M700 Scanncut CM900 : Expert 11 24 LX, Expert |1 52, Expert Il
52X
Pozostate wersje modelu Expert Il 24 LX, Expert 11 52, Expert Il
521X
Maksymalna grubos¢ me&iéw (mm) :17 1,7 17 0,8
: Maksymalna szerokos¢ mediow (mm) £300 £300 £300 (719
Maksymalny obszar cigcia; 300x 600 300 x 600 300 x 600 600
Maksymalna predkos¢ ciéiia (mm/s) 705
Przyspieszenie noza (G) H
Nacisk noza ” 1260 1260 1260 350 gf
Gwarantowana powtarzéinos’é (mm) : 0,056 0,056 0,056 0,1
Funkdja automatycznegd ‘obcinania? Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy Nie
 Rodzaj noza H : Wleczony : Wleczony : Wleczony - Wleczony
: Typssilnika i napedu ¢ Krokowy ¢ Krokowy ¢ Krokowy Inik krokowy
: Interfejs (USB, Serial) S UsB S UsB S UsB £ USB 2.0, Rs-232C
* Mozliwe formaty danych * Fem,svg * Fem,svg ¢ Fem,svg,pes P-6L, HP-6L/2; w zaleznosci od uzytego |
(PG, EPSlubinne) : i :  oprogramowania CDR, Al, EPS; :
Bufor pamigci (MB) 2

Wyposazenie standardov;e

Mata tnaca, néz standardowy

Mata tnaca, néz standardowy

N6z standardowy, néz do grﬁbych
materiatdw, 2 maty tnace, uchwyt do
pisakéw, zestaw 8 pisakéw

N6z, oprawka noza, sterowniki dla WIN.
oprogramowanie GreatCut dla WIN

i MAG, podstawka pod rolke z folia, pasek
pod néz, kabel USBiRS232, peseta
instrukcja obstugi w jezyku polskim

i angielskim

Wyposazenie opcjonalneu

Zestaw do pieczatek, uniwersalny
uchwyt do pisakéw, zestaw do dzetéw

Zestaw do pieczatek, uniwersalny
uchwyt do pisakdw, zestaw do dzetéw

Zestaw do pieczatek, uniwersalny
uchwyt do pisakdw, zestaw do dzetéw

Podstawa pod ploter

Zalecenia dot. konserwa(jiui przegladu : Nie wymaga Nie wymaga Nie wymaga
| Gwarangja ¢ 24 miesiace ¢ 24 miesiace ¢ 24 miesiace £ 12 miesiecy
Wymiary zewnetrzne 50ecmx 17 cmx 16 cm 50cmx 17 cmx16.cm 50cmx 17 cmx 16 cm 880x255x233 mm
(szer. x gt. x wys.)
Waga plotera (kg) 4kg 4kg 4kg
| Pozostate wasciwosci Bezznacznikowy system rozﬁoznawania Bezznacznikowy system rozb‘oznawania Bezznacznikowy system rozﬁoznawania
i  obryséw  obryséw  obryséw
: (ena netto (z}/euro) 1140t 14002t 16202
Nazwa producenta lub dystrybutora Emb Systems Emb Systems Emb Systems
:  (dystrybutor)  (dystrybutor)  (dystrybutor) wytaczny polski dystrybutor ploterow
; rii EXPERT GCC)
Strona internetowa www.maszynybrother.pl www.maszynybrother.pl www.maszynybrother.pl www.vesploter.pl
=Pa/2015 [}




: Expert |24

: Pumallll 60

: Expert Pro 60

: Jaguar IV 61

Expert 11 24 LX, Expert 1152, Expert Il Puma ll1132 Sable+ Expert Pro 132 JaguarIV 132,183
521X
0,8 038 038 038 038
79 ‘719 (719 ‘79 £760
600 590 600 590 610
705 849 705 849 1530
15 0,76 3
350 gf 400 2509 400 600
0,1 0,1 +-0,1 0,1 0,1
Nie Nie Nie Nie Nie
: Wleczony : Wleczony Wleczony : Wleczony - Wleczony
¢ Silnik krokowy £ DCServo £ DCServo
£ USB 2.0, Rs-232¢  USB, Serial  USB, Serial
* HP-6L, HP-GL/2; w zaleinosci od uzytego :
 oprogramowania CDR, Al, EPS; :
0,512 4 512KB 4MB 4

N6z, oprawka noza, sterowniki dla WIN.
oprogramowanie GreatCut dla WIN

i MA, podstawka pod rolke z folia, pasek
pod ndz, kabel USB i RS232, peseta
instrukcja obstugi w jezyku polskim

i angielskim

Stojak, 2 noze, peseta, ndz do odcinania
folii, listwa teflonowa, sterowniki do
programu CorelDraw, program do ciecia
GreatCut

N6z do ciecia, peseta, néz do odcinania
folii, listwa teflonowa, sterowniki do
programu CorelDraw, program do ciecia
GreatCut

2noze, peseta, néz do odcinania

folii, listwa teflonowa, sterowniki do
programu CorelDraw, program do ciecia
GreatCut

Stojak, 2 noze, peseta, néz do odcinania
folii, listwa teflonowa, sterowniki do
programu CorelDraw, program do ciecia
GreatCut

Podstawa pod ploter Stolik roboczy Stojak Stojak, stolik roboczy Stolik roboczy
© 12 miesiecy ¢ 24 miesiace £ 12 miesiecy £ 12 miesiecy ¢ 24 miesiace

880x255x233mm 879x258x220 880255233 879x258x220 950 x 485 x 412

13kg 11kg 13kg 18kg
¢ System ciecia po obrysie ARS ‘ ‘ ! System ciecia po obrysie RS

2250024 45002t £3.5002t
Ves Ploter Grawcom Sp.J Grawcom Sp.J
¢ (wyfaczny polski dystrybutor ploteréw

¢ serii EXPERT GCC)

(dystrybutor)

(dystrybutor)

: www.vesploter.pl

¢ www.grawcom.com.pl

¢ www.grawcom.com.pl

¢ www.grawcom.com.pl

¢ www.grawcom.com.pl
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. Producent

Model (nazwa serii)

: CE6000-40

: CE6000-60 ES

; F(8600-60

 Mimaki

: CGRX I

Pozostate wersje modelu

| CE6000-60, CE6000-120AMO

* (E6000-40, CE6000-120AMO

F(8600-75, FC8600-100, F(8600-130,

(@75FX, CGT30FX, CG160 FX

: FC8600-160

Maksymalna grubos¢ meéiéw (mm) :0,8mm 0,8 mm 1,5mm Do 0,15 mm
{ Maksymalna szerokos¢ mediow (mm) {484mm {712mm {770 mm D0 1880 mm

Maksymalny obszar cigciaﬁj 375 603 610 1600 mm

Maksymalna predkos¢ cig;ia (mm/s) 600 900 1485 100 cm/s

Przyspieszenie noza (G) 22 22 4

Nacisk noza 300 gf (2,94N) 450 gf (4,41N) 600 gf (8,88 N) Max. 400 g

Gwarantowana powtarzajnofc’ (mm) :0,1mm 0,Tmm 0,Tmm 0,2mm

Funkcja automatycznego ohcinania? : Brak Brak Brak Tak

:Rodzaj noza

Wleczony, symulacja noza aktywnego

Wleczony, symulacja noza aktywnego

Wleczony, symulacja noza aktywnego

£N6z, pidro kulkowe, dziurkowanie

‘Typsilnika i napedu

: Silniki DC, serwo cyfrowe, rolki cierne

Silniki DC, serwo cyfrowe, roiki cerne

i D, serwo cyfrowe, rolki cierne

‘Interfejs (USB, Serial)

£USB 2.0, RS-232C

£USB 2.0, RS-232C

£USB 2.0, RS-232C, Ethernet (10BASE-
i -T/100BASE-TX)

“RS-232(, USB

Motzliwe formaty danych H

GP-GL, HP-GL; w zaleznosci od uzytego

GP-GL, HP-GL; w zaleznosci od uzytego

GP-GL, HP-GL; w zaleznosci od uzytego %JPG, EPS, inne

{ (JPG, EPS lub inne) i oprogramowania (DR, Al EPS; : oprogramowania (DR, Al, EPS; i oprogramowania (DR, Al, EPS;
 Bufor pamieci (MB) 2 2 % 300MB
{ Wyposazenie standardowe i Noz, oprawka noza, pisak, oprawka i Noz, oprawka noza, pisak, oprawka i Noz, oprawka noza, pisak, oprawka pisaka,
: i pisaka, mata transportowa do ciecia,na  : pisaka, kabel USB, sterowniki dlaWIN.  : sterowniki dla WIN. oprogramowanie (M3

: wylot"kabe USB, sterownikidlaWIN.  : oprogramowanie (M3 dlaWINiMAC,  :dla WIN i MAC, podstawka pod ploter

: oprogramowanie (M3 dlaWINi MAC,  : podstawa pod ploter, instrukcja obstugiw : z koszem na media, instrukcja obstugi

i podstawka pod rolke z folig, instrukcja  : jezyku polskim i angielskim i w jezyku polskim i angielskim

: obstugi w jezyku polskim i angielskim ;
{ Wyposazenie opcjonalneu i Kosz na media  Drugi uchwyt pisaka, dodatkowe rolki
: : ¢ dociskowe
Zalecenia dot. konserwadji i przegladu (o 3 miesiace
{ Gwarancja { 24 miesiace { 24 miesiace £ 24 miesiace {12 miesiecy
‘ Wymiary zewnetrzne £672%338x266 mm £900% 593 x 1046 mm £1128x815x 1219 mm £2125x700x 1217 mm
(szer. x gt. x wys.)
Waga plotera (kg) 10,5kg ) 21kg ) 38kg 69kg
Pozostate wlasciwosci ARMS 5.0 system wycinania po obrysie ARMS 5.0 system wycinania po obrysie ARMS 5.0 system wycinania po obrysie
: i wydrukowanej grafiki, gwarantowana  : wydrukowanej grafiki, gwarantowana  : wydrukowanej grafiki, gwarantowana pre- :

i precyzja ciecia na dfugosci 2 m, ciecie  : precyzja ciecia na dtugosci 5 m, ciecie  : cyzja ciecia na dtugosci 15 m, automatyczna :

linig przerywana linig przerywang zmiana néz/pisak, ciecie na wylot linig
i przerywana

Cena netto (z/euro) 4200z 6.200 z 12.900 z
:Nazwa producenta lub dystrybutora : Ves Ploter Ves Ploter Vs Ploter  Reprograf

¢ (wylaczny polski dystrybutor fimy Graphtec)

(wykaczny polski dystrybutor firmy Graphtec)

i (wytazny polski dystrybutor firmy Graphtec)

 (dystrybutor)

Strona internetowa

{ www.vesploter.pl

{ www.vesploter.pl

{ www.vesploter.pl

{ www.reprograf.com.pl

TeP 4/2015



i Mutoh Deutschland GmbH
: ValueCut

 Roland DG
: CAMM-1 Servo

| Roland DG
| CAMM-1 PRO

Secabo

£ G-60-SR-Il: 606 mm;
:(G-100-SR-1: 1.070 mm;
C6-130-5R-Il: 1,370 mm

%Value(ut 600: 610 mm;
: ValueCut 1300: 1.320 mm;

ValueCut 1800: 1.830 mm

: CAMM-1 PRO GX-640: 1.575 mm;
 CAMM-1 PRO GX-500: 1.195 mm;

CAMM-1PRO GX-400: 1.000 mm;
CAMM-1PRO GX-300: 737 mm

USB 2.0, Serial port

W zaleznosci od ﬁéterialu o8mm tm imm imm
 (G-60-SR-IIl: 90 do 740 mm; £50x300x300do 770 x 1.594 £50do 700 mm ‘Max.1.842/1.372/1.178/915mm  400mm
(G-100-SR-11I: 90 do 1.250 mm; 1.900 mm
(G-130-SR-111'90 do 1.550 mm
""" 584 mm 305 mm
1.000, 45° 1530mms s0mms 8ommss %0mmss
""""""""" do 2G
500 5bis600 g 30do 250 20do 350 50-750¢
+0,2mm 025mm Max+01mm Max+01mm <+008mm
) Nie, obcinanie manualne Rdzne funkgje obcinania Rozne funkgje obcinania Ne
{ Wleczony; standardowy néz do plyt “ Wleczony  Specjalny néz “Wleczony ‘ Wleczony
i winylu, specjalny néz do folii flexflock H
iServo  Micro-grit friction feed / Digital control £ Servo Friction feed/Digital control servo motor  : Serwo
i servo motor
£ USB, Ethernet, Serial £USB 1.1 Serial RS-232C USB (Rev 1.1), szeregowy COM (serial) ~ : USB

| Wszystkie powszechne formaty HPGL, HPGL2, MHGL Jpg, bmp, i, eps; Jpg, bmp, ai, eps; SignCut, AL EPS, PS (DR, PDF, SVG, W,
 DXF, HPHL, RTF :
27MB am s0k8 JMB (buffersize:8MB) aw

i Noz standardowy, pisak, podstawka,

¢ instrukja obstugi, kabel 5m, sterownik
 do drukarki, oprogramowanie (Windows
: & Macintosh)

 Podstawka, oprogramowanie i néz

 Zasilacz, przewdd zasilajacy, nozyk tnacy,
¢ obsadka, noz (skalpel), podstawka pod

i rolke folii, folia do testowania A4, pinceta,
: kabel USB, plyta (D ze sterownikami i

¢ oprogramowaniem w jezyku polskim,

{ instrukgja obstugi po angielsku, P16u-
 proszczona wersja instrukgji po polsku

: USB, pisak, instrukcja obstugi, przewdéd

: zasilajacy, oprawka (XD-CH3), nozyk, za-
i pasowy nozyk do mechanizmu odcinania
 folii, Roland software (D-ROM :

{ DrawCut Label Studio, kabel zasilajacy,
:UsB

{ W zaleznosci od modelu

{012 miesiecy

i Zaleca sie okresowe sprawdzenie i

przeczyszczenie zewnetrznych czgsci
plotera. Mozna je przeczyscic¢ szmatka
nasaczona alkoholem izopropylowym
lub stabym detergentem. Nie uzywa¢
""""""""" $rodkow Sciernych o
{ 24 miesiace £12 miesiecy i2lata i2lata i2lata
(G-60-SRIL1.030x430x335mm;  930x490x414mm/ 851x310x35mm 1602x727x113mm/ 103mxS0mx67am
(G-100-SR-111: 1.530 x 580 x 1.150 mm; 1.754x 667 x 1.166 mm / 1.407x727x1.113mm/
(G-130-SR-111: 1.830 x 580 x 1.150 mm 2.170x 750 x 1.166 mm 1.144x727 x1.113 mm
kg 372/61/105kg kg 64/55/51/44kg 5k

: Plotery tnace Mimaki CG-SRIl posiadaja funkca
{ odczytywania nadrukowanych paseréw z
i pomoca czujnika optycznego, takze w trybie
produkcyjnym — wiele arkuszy z paserami na
: jednej roli folii. Maksymalna predkos¢ ciecia
: 850mm/s. Elektronicznie regulowany nacisk
i na ndz umozliwia ciecie materiatow takze w
trybie ,half cut” tzn. ciecie petne materiatu
(nawylot)inacinanie materiatu z czgSciowym

i naciskiem. Duzy zakres nacisku (od 10g do :
:300g) pozwala na precyzyjne cigcie roznych
i materiafow. Ploter posiada 3 rolki dociskowe

Do zastosowari w domu, biurze i prze-
: mysle. Wersja ValueCut 600: znakomita
 jakosc ciecia, znakomite prowadzenie

materiatu do 10 metrow, znakomita wy-

 dajnosc: predkosc ciecia do 1530 mm/s,
i przyspieszenie do 4.2 G & nacisk noza do
£ 600 g, automatyczne znaczniki do ciecia

wezesniej zadrukowanej grafiki

¢ Dzieki ploterowi Roland GX-24 mozesz
: tworzy¢ banery, grafike pojazdowa,
: znaki informacyjne, szyldy podswietlane,

napisy do wgrzania w tkaniny itd. ..

: MoZliwos¢ zakupu urzadzenia u autoryzo-
; wanych dystrybutoréw

Profesjonalny ploter tnacy idealny do
tworzenia znakow, naklejek, baneréw,
: grafiki samochodowej oraz nadrukéw

na koszulki czy tkaniny. Mozliwos¢

 zakupu urzadzenia u autoryzowanych
; dystrybutorow

Plug & Play, automatyczne zbieranie
: nadmiaru mediéw

CG-60-SR-II: 1590 euro;
(G-100-SR-1lI: 2.700 euro;
(G-130-SR-11I: 3.190 euro

1.995/3.995/4.995 euro

1.700 euro

30.600zt/7.200 euro

i Mimaki
 (producent)

{ Mutoh Deutschland GmbH
i (producent)

i Roland DG
 (producent)

i Roland DG
 (producent)

i LogosMedia
 (dystrybutor)

{ www.mimaki.de

www.mutoh.de

www.rolanddg.de

www.rolanddg.de

“www.secabo.pl
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. Producent

‘T120

“T160

Model (nazwa serii) i S-Class 2575T Summacut D60R
Pozostate wersje modeluﬂ $120C120 25120T, 25140T, 25160T D120R, D140R, D160R
Maksymalna grubos¢ me&iéw (mm) :Tmm 1mm 1,2mm 0,8 mm

) - 1350mm 1750mm s40mm - 670mm
Maksymalny obszar cigcié 1260 mm 1600 mm 742 mm 630 mm
Maksymalna predkosc ciecia (mm/s) : 960 960 1414 1130
Przyspieszenie noza (G) H Do 2G Do 2G 55 3
Nacisk noza 50-750¢ 50-750¢ 6004 400¢
Gwarantowana powtarzéinofc’ (mm) : <£0.08mm <+0.08mm 0,7 mm 0,7 mm
Funkga automatycznegouobcinania? Nie Nie Tak Nie
Rodzaj noza H Wleczony Wleczony Aktywny Wleczony
Typ silnika i napedu Serwo Serwo Servo Servo
Interfejs (USB, Serial) RS232(, USB RS232(, USB USB, Ethernet USB

. Mozliwe formaty danychu
{ (JPG, EPS lub inne)

* SignCut, A, EPS, PS ,CDR, PDF, SVG, WM, |
. DXF, HPHL, RTF ‘

SignCut, Al, EPS, PS COR, PDF, SVG, WMF,

: DXF, HPHL, RTF

EPS, Al, integracja z Corel Dréw

EPS, Al, integracja z Corel Dréw

Bufor pamieci (MB)

4MB

4MB

16

16

Wyposazenie standardov;e

DrawCut/SignCut, néz tnqcy;‘pisak do
rysowania, stojak z uchwytem na rolki

DrawCut/SignCut, ndz tnqcy',‘pisak do
rysowania, stojak z uchwytem na rolki

Komplet narzedzi, kotnierze prowadzace,
kable i oprogramowanie, podstawa z
koszem

Komplet narzedzi, kotnierze prowadzace,
kable i oprogramowanie, podstawa
zkoszem

: Wyposazenie opcjonalneﬂ

: Kosz na media

: Kosz na media

Zalecenia dot. konserwacji‘i przegladu

Zaleca sig okresowe sprawdzenie

i przeczyszczenie zewnetrznych czesci
plotera. Mozna je przeczysci¢ szmatka
nasaczong alkoholem izopropylowym
lub stabym detergentem. Nie uzywac
$rodkow Sciernych

Zaleca sie okresowe sprawdzenie

i przeczyszczenie zewnetrznych czesci
plotera. Mozna je przeczysci¢ szmatka
nasaczong alkoholem izopropylowym
lub stabym detergentem. Nie uzywac
$rodkéw $ciernych

Biezace czyszczenie widocznie zanie-
czyszczonych elementéw $rodkiem do
usuwania kleju i smarowanie prowadnic
smarem teflonowym co 6 miesiecy

Biezace czyszczenie widocznie zanie-
czyszczonych elementéw $rodkiem do
usuwania kleju i smarowanie prowadnic
smarem teflonowym co 6 miesiecy

: Gwarangja : 2lata : 2lata : 24 miesigce w migjscu uiytkbwania : 24 miesigce w migjscu uiytkbwania
§Wymiaryzewnetrzne 160 cm x 26 cm X 26 cm 192 cm x 26 cm x 26 cm 1410x680x 1110 mm 1000 x 350 x 300 mm
 (szer. x gt x wys.) : : : :
Waga plotera (kg) 24kg 28kg 50kg 35kg
: Pozostate wiasciwosci i Wyswietlacz LCD, system LAPOS XPT, i Wyswietlacz LCD, system LAPOS2, :
: i Plug&Play  Plug&Play
 Cenanetto (zt/euro) £ 7.6002}/1.800 euro 1147024/ 2.700 euro 17.90024 63002t
Nazwa producenta lub df/strybutora LogosMedia LogosMedia Summa Bvba (producent) i Summa Bvba (producent) i
(dystrybutor) (dystrybutor) Alma Trend (dystrybutor) IAIma Trend (dystrybutor)
Strona internetowa www.secabo.pl www.secabo.pl WWW.summa.eu, www.alméfrend.com.pl WWW.summa.eu, www.alméfrend.com.pl
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