Dobre nici —- mniejsze koszty

Haft wiskozowa nitka Sulky: wyrazne, podwdjne nachodzenie nici na siebie
spowodowane zrywem nitki i cofaniem Sciegéw

Zerwanie lub strzepienie
sie nitki zawsze kosztuje
hafciarza wiele nerwow.
Zostaje zmuszony do za-
trzymania maszyny, traci
cenny czas na ponowne
uruchomienie i w efekcie -
zmniejsza jej wydajnosc.

Zerwania nitki kosztuja
tym wiecej, im wiecej gté-
wek posiada automat haf-
ciarski, bo zryw na jednej
calg
maszyne. Do tego dotacza
sie bardzo czesto optyczne

gtéwce  zatrzymuje

znieksztatcenie haftowa-

nego motywu, zwtaszcza
Jtatami”. Po zerwaniu nici
maszyna wykonuje zwykle
kilka wktu¢ i dopiero sie
zatrzymuje. Dlatego nalezy
cofna¢ maszyne o kilkana-
Scie wktu¢ od miejsca prze-
rwania, poniewaz przy po-
nownym starcie nitka musi
sie ,zakotwic”. Inaczej haft
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nie bedzie trwaty i moze
sie tatwo prué¢. Dochodzi
zatem do podwodjnego na-
fozenia nitek na niewielkim,
co prawda, odcinku, jednak
daje to optycznie niekorzyst-
ny wyglad haftu. Jesli cofnie-
my zbyt mato to powstanie
luka we wzorze, czyli tak
,niedohaft”.
i drugie nie wplywa ko-

zwany Jedno
rzystnie na jakos$¢ i wyglad
pracy, zwiaszcza ptaskich
powierzchni pokrytych ,ta-
tami”.

Jakos¢ nici jest bardzo
wazna!

Oczywiscie zrywow nitki
nie da sie w stu procentach
wyeliminowa¢. Nawet naj-
lepsza moze pekac. Zalezy
to od kilku czynnikéw: wzo-
ru, maszyny i jej mozliwosci
regulacyjnych, stosowanych
igiet, stabilizacji tkaniny (fli-
zeling, folig), wreszcie od

Gfadka powierzchnia haftu - bez zrywu nitki

jakosci nici. Jako przyktad
mozna podaé, ze dla ha-
ftu nicig o grubosci 12 (ba-
wetna lub akryl) nalezy dla
Sciegu satynowego dobrac
gesto$¢ nie mniejsza niz 0,8
mm, unika¢ $ciegéw o dtu-
gosci ponizej 4 mm i stoso-
wac iglty o grubosci od 90
wzwyz. Kazde odstepstwo
od tej reguty spowoduje per-
manentne zrywanie — nawet
najlepszych nici. Nici wyso-
kogatunkowe lub ,premium”
zmniejszaja do minimum
przestoje maszyny wywotfa-
ne zerwaniami. Jesli chodzi
o marke Gunold, zaliczaja
sie do nich miedzy innymi
nici Sulky i Poly, ktére sa
produkowane z najlepszych
(wiskoza ENKA i
EU-poliester). Czynnik na-

widkien

btyszczajacy i dajacy poslizg
nitce, tzw.Avivagen, jest nie-
widoczny i niewyczuwal-

ny, a stopien pokrycia nici

Avivagenem jest dopasowy-
wany do rodzaju uzytego
widkna i koloru nici (np.
zimne kolory wymagaja wie-
cej Avivagenu niz ciepte).
Powoduje on prawidtowe
przesuwanie sie nici w tale-
rzykach regulacyjnych i pra-
widtowy poslizg przy przej-
Sciu nitki przez ucho igielne,
przez co lepsze ,uktadanie”
Sciegu. Nici typu ,premium”
charakteryzuje dodatkowo
elektronicznie kontrolowana
grubos¢ wtdékien oraz po-
wtarzalno$¢ koloréw i ich
zgodnos¢ z karta koloréw.

Cena prawde Ci powie
Nalezy pamieta¢, ze tzw.

Jtanie pochodzace

najczesciej z  Dalekiego

nici”,

Wschodu, na fali oszczed-
nosci nie utrzymuja dekla-
rowanej grubosci, przez co
czesciej sie zrywaja. Nie
posiadaja tez odpowiedniej



ilosci Avivagenu. W efekcie utrudnia-
ja regulacje maszyny i powoduja tepe
przechodzenie nici, co czesto skutkuje
wyciaganiem nici spodnich i zwielo-
krotnia zrywy, zwlaszcza przy wyz-
szych obrotach maszyny. Moéwi sie:
jezeli Twoja maszyna nie chce hafto-
wac niémi wiskozowymi to masz zta
maszyne albo zte nici. Niestety czesto
sie zdarza, ze i jedno i drugie — wtedy
haftowanie staje sie prawdziwym pro-
blemem. Oczywiscie nici ,premium”
nie uczynig cuddw, jesli maszyna jest
Zle wyregulowana lub po prostu kiep-
skiej jakosci.

Specjalisci z firmy Gunold radza,
aby przed zakupem maszyny poprosi¢
sprzedawce o wykonanie haftu ni¢mi
wiskozowymi. Jesli sobie poradzi, to
ze spokojem mozna ja naby¢ (nici po-
liestrowe sa wytrzymalsze). Ponadto,
warto skalkulowaé. Tanie nici moga
spowodowac¢ zmniejszenie wydajnosci,
co skutkuje zmniejszeniem zyskownosci
i gorszym wygladem haftu.

Przy zastosowaniu tanszych nici
przerwy w pracy maszyny ulegaja dra-
stycznemu wydtuzeniu. Najlepsza for-
ma sprawdzenia jakosci nici jest zatoze-
nie na potowe maszyny nici ,premium”,
a na drugg potowe nici, ktére chcemy
przetestowac. Nastepnie, na 2 kartkach
przyczepionych magnesem do maszyny
zaznaczamy kreskami ilos¢ zrywow dla
kazdego rodzaju nici oddzielnie. Dopie-
ro wtedy mozna sobie wyrobi¢ witasne
zdanie na temat jakosci réznych produk-
tow.

Norma jakosciowa to okoto 3-4 zry-
wéw na godzine dla maszyny 10 gtéw-

kowej. Kazdy postdj

zerwaniem nitki to Srednio okoto 50

spowodowany

sekund (nawleczenie i cofniecie). Jesli
zatem iloS$¢ zrywéw zwieksza sie dwu-
krotnie to daje ponad 6 minut przestoju
na godzing, a przy 8 godzinnej zmianie
okoto 53 minut. Zatem tracimy prawie
godzine z produkcji kazdego dnia — na
jednej tylko zmianie. I, co najwazniej-
sze: 20 dni roboczych x 53 minuty to
ponad 17 godzin miesiecznie.

To samo dotyczy nitki spodniej. Kla-
syczna nitka szwalnicza, tak czesto uzy-
wana w hafciarniach, nie jest anty-elek-
trostatyczna. Wiec wirujacy chwytacz
ja elektryzuje i przy starcie maszyny, po
obcieciach, czesto dochodzi do zatrzy-
mania catej maszyny wskutek ,przyle-
piania” sie naelektryzowanej koncowki
nitki spodniej do bebenka. To tez pogar-
sza produktywnos¢.

Reasumujac

Kto kupuje dobre jakosciowo nici,
ten moze by¢ pewien, ze powtarzalno$é
jakosci przy kazdej dostawie zostanie
utrzymana, a réznice odcieni w danym
kolorze praktycznie nie wystepuja. Do-
bre jakoSciowo nici zostaty wyproduko-
wane zawsze z najlepszych surowcow i
z poszanowaniem ekologii.

Decydujac sie na tansze nici, pa-
mietajmy, ze nie powinno sie zaczynac
,przygody z haftem” od nici sprawiaja-
cych problem. Powinnismy takze by¢
przygotowani na roznice kolorystyczne
(w zaleznodci od dostawy) i réznice
pomiedzy karta koloréw a kolorem na
szpulce.
www.gunold.pl
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